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ARIZA GIDERME

Bakim sirasinda, cihaz elektrik baglantis1 tamamiyla kesilmelidir. Biitiin salterler ve kesiciler OFF
konumuna getirilip kilitlenmelidir. Arizay1 bulabilmek i¢in ilgili birka¢ dnemli ipucu asagida siralanmistir.

Ariza bulma yéntemi

Asagida belirtilen maddelerin kontrolii problemin tanimlanmasina yardimci olacaktir.
a) Voltaj uygun degerde,

b) Elektrik panolarinda 3 faz girisi 6l¢ildii,

C) Motor elektrik baglantilar1 dogru,

d) Civatalarin tamam sikilmus,

e) Kalipta kurumus harg yok

f) Harg araba ray ayarlari, kalip yiikseklik ayarlar1 kontrol edildi

g) Motor doniis yonii dogru ( Kullanma klavuzuna bakiniz.)

h) Kasnak eksenleri dogru (Kullanma klavuzuna bakiniz.)

i) Kayislar ¢ok siki veya ¢ok gevsek degil (Kullanma klavuzuna bakiniz)
j) Kayislar ve/veya kasnaklar asinmig degil

K) Lastik takozlar ¢okmemis,bombe yapmamis

I) Rulmanlarin durumu elle ¢ok rahat donebilmeli

m) Pistonlarin sizdirmazlik elemanlar1 saglam

n) Depoda yeterli seviyede yag var

0) Cikan mamul yiikseklik 6l¢iisii tam

p) Cikan mamulde caplasma yok
NOT; Problemin nedeni hala bulunamiyorsa, makine iireticisiyle temasa gecin.

Tablo icin bir sonraki sayfaya bakiniz....
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ARIZA BULMA VE GIDERME TABLOSU
TABLO-1-
PROBLEM OLASI NEDEN cOzUM
Kullanilan  titresim  takozlari  yipranmusg | Titresim takozlarmi degistirmek gerekir.
olabilir.
Karigim miktarlart istenilen sikisma oranini | Kaba malzeme miktarini artirmak.
kargilamiyor.
Har¢ kivami uygun degildir.Har¢ kalip | Harcin kalibi doldurmasini saglayiniz.Cok sulu harg ¢ikan
boslugunu doldurmamis mamul ytiksekligini sikigtirma va baskidan dolay: diisiirecektir
Kalip ayarlar1 yapilmamustir. Ust baski ayarmi yapmiz. Alt kalip yiiksekligini kontrol
ediniz.
Vibrator zamani tam degildir. Vibrator zamanini ayarlayimiz.
istenilen Orta piston basing ayar1 yapilmamustir. Manometreden basing degerini okuyarak basing ayar
. . vanasindan verilen degerlere uygun ayarlayiniz.
yu kS(—?‘.kllkte Vibrator kayis gerginlikleri ayarsizdir. Kay1s gerginliklerini klavuzdaki ayarlara uygun yapimiz.
mamil Vibrator doniis yonleri ters olabilir. Vibrator doniis yonlerini kontrol ediniz.
¢ikmryor Ust baski kendiliginden asag diisiiyor Ust baski piston kegeleri ve O’ringleri patlamis, degistiriniz
Vibratdr motor termikleri atmis olabilir. Motor akimlar1 8lgiilmeli ve sogutma fanlari devreye alimmali
Kayislar kopmus olabilir Kayislart kontrol ederek degistiriniz.
Ust bask1 pabugclar1 aginmis Asmma miktarina gore tst piston kurs ayar1 yapiniz.Kurs ayar1
yetersiz kald1 ise baski pabuglarinin degistirilmesi gereklidir.
Kalip igerisine harg birikmis Biriken harg kalintilarini temizleyiniz
Har¢  arabast  kaliba  harci  diizgiin | Har¢ arabasi igerisine harci dagitmasi igin 1zgara
doldurmuyor koyunuz.Harg arabasi siyirict lamalarini ayarlayiniz.
Kullanilan malzemeye (kum) gore kalip | Kalip tabanindan talas kaldirma ydntemlerini deneyiniz.
yiiksekligi uygun degildir. (Firmanuza daniginiz)
Ust baski ayar1 yapilmamig Ust baskilar alt kalip tabanindan 5-10mm disart gikmalidir.
Harg kivam1 uygun degil. Harcin ¢ok nemli olmadigimi kontrol ediniz.
Cikan Sikistirma tam degildir Vibratdr siirelerini artirimiz.
mamulde Kahp tahta palet {izerine ta.m. b.asrinilyolr Ka11p terazisine bakarak ﬁrmarr_n?a bagvurunuz.
egrilikler élt vibrator takozlari 6z?lhgm1 y1t1.rr.m§ élt vibrator takozlarini degistiriniz.
ve l"Jst baskilarin boylari esit olmayabilir I"Jst baski boylarini dlgerek firmamiza basvurunuz
Kirtlmalar Ust baski titregim takozlar 6zelligini yitirmis | Ust baski lastik takozlarini degistiriniz.
Ust bask1 pabuglarina yapigmis harg olabilir. | Ust baski temizliklerini harg arabasi ile beraber ilerledikce
mevcut saglayan celik teller aginmis yipranmigtir.Degistiriniz.
Tahta 6lgiileri birbirine uygun degil ve tahta | Tahta paletleri kontrol ederek Olgiilerin ayn1 olmasini
iizerinde har¢ kalintilar1 var saglaymiz ve palet temizligine dikkat ediniz.
Motor rulmanlart veya vibrator rulmanlari | Rulmanlar degistiriniz
Vibrator | dagimis
motorlari Kasnak eksenleri kargilamiyor Kasnaklar1 klavuzun ilgili b6liimiine bakarak ayarlayimniz
Kayislar fazla gerdirilmis Kayis gerginliklerini klavuzun ilgili bolimiine bakarak
?s_l_rl .. ayarlayiniz.
gurultu Motor asir1 akim ¢ekiyor ve iki fazda kalmig | Motor akimlarini ve gerilimi kontrol ediniz.
Yap1lyor | Vibrator yatagi yagsiz kalmis Yaglama yapiniz
Vibrator govdesinde catlak veya kirilma Vibratér govdesini degistiriniz
Pompa motoru ile pompa kavrama kamasi | Kamay1 degistiriniz.
kesilmis
Pompa Valf icerisinde tikaniklik olabilir Valf sokiilerek temizlenmelidir.
motoru Valf bobinleri ¢alismiyor Bobinleri yetkili bir elektrik¢iye 6lgtiirerek baglantinin tam
devrede _ : " . . yapvllma:s.1 s.a.glann?a.ll veya d.e.:gjstirilmelidir.
Kullanilan yag istenilen 6zelliklerde degil Yag degistirilmelidir.1lgili boliime bakiniz.
fakf’ﬂ Yag filtresi ttkanmig Yag filtresini degistiriniz
makine .| Tahta palet bitmis Tahta palet koyunuz
hareketleri on ¢ikan mamul alinmamig Son gikan mamulu aliniz
yapamiyor | pompa basing hortumu ¢ikmis veya yarilmis | Depo igerisindeki pompa basing hortumunu kontrol et.

olabilir

Gii¢ kaynag1 yanmis olabilir

Uzman kisilerden destek al
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TABLO-2-

PROBLEM

OLASI NEDEN

cOZUM

Makineye start
verildiginde
caligmiyor.

Elektrik sebekesinde problem var

Faz komiitatorii ile fazlar arasi1 kontrol edilir.

Ana salter arizali

Ana salteri degistiriniz

Termikler atmig olabilir

Termigi devreye aliniz.

Acil stop basili kalmig

Acil stobu kontrol ediniz.

Start butonu bozuk olabilir

Kontrol ederek degistiriniz.

Piston hareketlerinde
yavaslama

Piston kece veya O’ring contalar | Kege ve O’ringleri degistiriniz
patlamis olabilir
Hidrolik  tesisatta  tikaniklik  veya | Tesisatta bulunan yagi bosaltarak filtre edip tekrar

sizdirma var

doldurunuz

Kumanda valfinde tikaniklik var veya
bobin arizalt

Kumanda valfini sokerek temizleyiniz.Bobini
yetkili  bir elektrik¢iye  Olgiim  yaptirarak
degistiriniz.

Depoda yeterli yag yok

Yag seviyesini depoda bulunan gdstergesinden
kontrol ederek ilave ediniz

Yag basinci istenilenden diisiik

Yag seviyesini ve manometreden yag basmcini
kontrol ederek Basing ayar vanasindan klavuzda
verilen basing seviyesine ayarlayimniz.

Yag sogutmali sistem ¢aligsmiyor

Yag sogutmali sistem 50°C’de  devreye
girmesi,40°C de devreden ¢ikmasi gerekir.Sistem
calismiyor ise firmamiza bagvurunuz.

Pompa agimnmistir

Pompayi degistiriniz

Makine baski halinde
fakat alt kalip ile iist
kalip beraber yukari

yonde hareketi
yapamuyor.iki  kalip
sikist1 ve kald1

Cr kapli klavuzlama milleri herhangi bir
kasint1 nedeni ile egilmis

Su terazisi veya celik mastar ile kontrol ederek
firmamiza bagvurunuz

Ana mil vyataklarinda c¢atlama veya
kirilma var

Kontrol ederek firmamiza basvurunuz.

Terazi denge kollarinda egilme veya
kirilma mevcut

Kontrol ederek firmamiza basvurunuz

Kalip civatalarinda gevseme var

Kontrol ederek civatalari sikiniz.

Ust kalip pabuglar ile alt kalip arasinda
uygun bosluk yok

Kalip boslugu ile baski pabuglarim
firmamiza bagvurunuz

Olcerek

Alt kalip pistonlar1 giicii iist pistonun
baskisini yenemiyor

Ust piston geri doniis basmci diisiiriiniiz

Har¢ araba yiiriiylisii
ve tahta ilerlemesi

Araba tekeri icerisindeki rulmanlar
dagilmig veya teker civatalar1 gevseyerek
diigmiis

Teker baglantilarin1 kontrol ederek gerekli ise
rulmanlari degistiriniz

Vibrator motorlart

yaniyor

Kayislar gergin

Gerdirmeleri ayarlayin

Sogutma fanlar1 ¢alismiyor

Fanlar1 kontrol ederek siirekli devrede kalmalarin
sagla

Yiikte iken besleme geriliminin diigiik
olmas1

Uzman kisilerden destek al

Kontaktorlerin yapisik kalmasi

Kontaktorleri degistir.

Makine pistonlarindan
bir tanesi yarida kald1

PLC c¢ikisina yon veren rolelerden bir
tanesi yapisik kalmis

Roleleri yer degistir veya yenisi ile degistir

Hidrolik kegeleri kontrol et

Kegeleri degistir

Réle cekiyor fakat kumanda valfi
iizerindeki bobin yanmig

Valf bobini yanmast ile kumanda kolu igerisindeki
supul yarida kalmig

Kumanda valfi icerisinde pislik var.

Kumanda valfi sokilerek temizlenir

Makine calistyor fakat

PLC aktarimi saglanmiyor

PLC ekrandan reset yap

geliyor fakat ekranda
uyar1 yazisi ¢ikiyor

temassizlik var

islem SIasIl [ Sensor bozuklugu Sensér kontrolii yap. Sensér 6niine metal
karistirtyor. yaklastirilirsa lambalar1 yanacaktir.
Sisteme elektrik | PLC ekran arasi haberlesme kablosunda | Kontrol et. Cikart yeniden tak.Gerekli ise uzman

kisilere danisarak degistir.

Ekran programinin yeniden yiiklenmesi
gerekebilir

Uzman kisilerden destek al.
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PERFORMANS

MOTOR BIiLGILERi

Devir,Gii¢ faktori, Verim,Hareketli rotor akimi

400 V,50 Hz Tork degerleri

3 faz, 400 V, 50 Hz
Hizmet tipi

: S1 (strekli)

. F (105K)

Koruma derecesi : IP 55 (TEFV)
izolasyon simifi

Sicaklik artigi :Class B (80K)
CIKIS TAM YUK VERILERI Atalet | Agirlik | Baglant
cuch DEVIR AKIM Tork | Glg Verim momenti | B3 icin
, Iy My | faktor O J uygun
TiP n A i % Kablo
Kw min™ At At At Nm Al At Kg/m? kg kesit
380V | 400V | 415V Cos 0 | aia | 3a NYY
mm
2 kutup, 3000 devir/dakika
037 |[AGM 71 2a 2800 110 105 1.02 126 073 678 675 | 0.00026 5.1
3%25
055 |[AGM 71 2b 2780 130 127 125 190 084 735 732 | 000034 63
075 |[AGM 80 2a 2780 180 190 180 260 083 716 713 | 000083 78 |
15 |[AGM 90 sS2 2800 345 330 330 510 084 792 790 | 00011 114
22 |AGM 90 L2 | 2840 490 465 460 7.40 084 816 815 | 00014 138 |3"25
3 |AGM 100 L2 2850 660 610 6 10 087 832 831 | 00024 173 |4,
4 |AGM 112 M2 | 2850 820 780 770 134 087 848 848 | 00039 27 |,
55 |AGM 132 S2a | 2870 113 11 108 184 084 859 858 | 00090 33 |3*25
75 |AGM 132 S2b | 2890 154 147 143 248 085 876 875 | 0012 39 | 4uy
11 |GM 160 M2a | 2935 224 215 21 36 084 885 885 | 0.026 96 | 4%6
185 [GM 160 L2 2040 35 34 33 604 087 905 905 | 0041 122 |4x1p
4 Kutup 1500 devir/dakika
037 |[AGM 71 4b 1390 120 115 115 254 069 700 700 | 000054 59 |3*25
055 |AGM 80 4a 1365 160 160 155 390 071 709 708 | 000083 7.6 |3*25
075 |AGM 80 4b 1370 210 200 200 520 074 722 722 | 00011 87 |[3*25
15 |[AGM 90 L4 1390 360 350 340 103 078 786 785 | 00024 136 |3%25
22 |AGM 100 L4a |1400 530 510 520 15 077 813 812 | 00040 173 |3*25
3 |AGM 100 L4b | 1405 660 645 635 204 081 829 829 | 00052 208 |3*25
4 |AGM 112 M4 | 1420 870 820 820 27 082 847 847 | 00092 287 |3%25
55 |AGM 132 S4 1430 118 113 11 367 082 862 862 | 0.019 39 |3%25
75 |AGM 132 M4 |1430 158 153 15 50 0.80 874 87.2| 0.026 47 | 4%
11 |GM 160 M4 | 1455 225 215 21 722 084 886 885 | 0054 108 |4%6
185 |GM 180 M4 | 1460 38 36 35 121 082 901 901 | o011 160 |4*10
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